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技术要求

1、产品应符合阀控式密封铅酸蓄电池大密装配技术条件。

2、未注公差尺寸按Q/BD102-1999-5级执行。

3、正板耳厚4.5±0.1，负板耳厚：2.8±0.1。

4、防沫片置于极群顶部，正负板耳之间。

5、叠板方式分为手工叠板和机械叠板，由车间自行选择。

   极群方式为正负极板单包。
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